LWt 15 3000772




S B 1 M Bordatrice manuale per pannelli diritti, rotondi, e sagomati
Manuelle maschine zur kantenbearbeitung gerader, runder und geformter pl

Chapadora manual para al

B\ Macchira per la lavorazione su pannelli con bordo diritto, rofondo o sagomato, maolto
vesatile e maneggevole. Adatta per 'Ulilizzo sia a livello artigianale che industriale,
pud applicare bordi sia In striscie che In rotolo in Legno, melamina, PVC e ABS.

8L Machine for warking on panels with straight, round or shaped edges. Very
versglile and easy (o handle. Suftable for bioth artisan and industrial use.
Can apoly edges in stiips or rolls, in wood, melarming, PVC and ABS

= Maschine zur Kantenbearbeifung geradar, runder und geformter
Platten. Sehr vielsaitige Maschine, Geeignet fir ndustrie
und Handwerke. Anbringung von Bandstraifen und
aufgerolite Bander aus Holz, Melamin, PVEC und ABS

W\ Machine permettant de travailler sur des
panneaux & hord droit, rond ou profilg, irés
palyvalente et rmaniable, indiguée & la fois

pour le travall artisanal et industrisl,

Ella peut appiiguer des bords en

bande ou en rouleau, en bors,

melamine, PVC et ABS.

= Mdguina para trabajar talbleros
con canfo reclie, redondo o
peritada, muy versatl y manegjabie.
Apda fanto para un uso artesanal
como industrial, puede aplicar
cantos dermadera, melamina, PVC
¥ ABS tanto en tiras como en roflo.

OPTIONAL

W\ Gruppo refilatore per pannell diritti o sagomati con mators 0, T8 Kw (0,25
Hpl o coppia af frese dintte, con spessore borda max. 1,0 mm, « Taghering
per fzgho del bordo in rotolo da 3 mm. completa di planc podarctolo « Sistema
ad encoder con predeterminatong su quadre comandt per i faghio del bordo
alis lunghezza impostala, * Velocitd o'avanzaments cannelia automatico con
mofcvanatons ga 1-9 meldfminuto i sosfusiane del motondutiors 2 2 velocifa
¢ Dispositive per fa pressatura dei bordi swi profili seft-forming con ampie
mggiature, Costituita de un supperto camgleto of ruptind o pressione con asta -
di supporta regalabile in funzione del proflo da bordare. » Ruote df frasponte B

cormplels. del dispositive o bloccaggio dal mowvmenta, « Gruppg (nfestatons B

con mokare 0,50 Kw (066 Hp)ad alta frequenza. )
B Trimmer unit for straight or shaped panels witlh &, 18 kW {0.25 HF) matar 1
arnd pair of straght culfers, edge thickness max 1,0 mm » Culfer for cutting 3

mim rofl edges complele with roll holder table » Encoder system with presetiing
unif on contral panal for culfing edges at sef fengths, » Device for pressing s

the edges on saff-farmed profile- sections consisting of @ support complete with

pressure whsals with suppod reo adiustabie actording io profile seclion fo be edged = Transport

wheels complete: with mevement fock device * End-cufting unit with 0,50 Kw (066 Hgl high-frequency h
migfar,

= Besdumaggregal far gerade undgefarmite Platten mit 0, 18 kW Moter (0,25 FS| und mit sinem

Pazar gerader Fraser, max. Bandstdrke 1.0 mm. * Bandschneider for aufgerofite Bander (3 mm) mit

Roltantallar » impulsgebes-System mit Vorensteller an der Schalttalel (ir den Bandschnitt in der

gingesteliien Lange. » Andricksysiem der Bander fir softgaformte Profife. Bestehl aus einer Malterung mit
Andriickrofien und verstelbarer Stange Je nachr Profil » Transportréder mit Festslelivorichiung » Abidngaggregat mit 0,50 Kw
(0,66 Hp-idotor mit hofer Frequenz. Kann den Gberschissigen Teis des angabrachion Bances ablEmgen.

M\ Groupe délignage pour pannesux drofts ou fagonnés avec moteur de 0,18 kW fou 0,25 CV) ot paire de fralses draifes . Epaissewr maximum du bord 1,8 mm
 Dicoupeuss pour la découpe du bord en roweaw de 3 mm aves platesy porte-ronear. » Spstéme 3 encodewr avec disoositif de mise au point 5ur e fabieal des comma
bord & a longusur programmes, » Dispositi pour fe pressage des bords sur les profits soff-forming  constitug d'un support aves ronletles de pression aved barre 28 suppo
du profil & border. » Rouas de ransport sver dispost! de blocsge du mauvement, » Groupe abogtament dvec mofeur 0,50 Kw (0,66 Hpl 8 havte friéquence en mesure d'sho
i bord applique.

= Grupa refilador soio para tableros réctos o perilados con motor Kw 0,25 {He'0,33) v par de fresas rectas, con esgasor maximo dof canto de 1.0 mm, = Cuchills para
de 3 mm provista de sopore porta-rollo. « Sistema por encader con predeterminador en & cuadro de mandos . para el corfe del canto a fa langitud programads. » Dispos
los cantos en fos perfiles soff-forming con amplios radios de curvatura Constitiido por Lo soparte provisto de redas de presicn con vanila de soparte ragulable en funci
de chapar, * Ruedas de lransporle con disposilive de blogueo del movimiento « Grupo refestador con motor 0,50 Kw (0,66 Hp) |




al edgebanding machine for straight round and shaped panels @ m
* Plagueuse de chants manuelle pour panneaux droits, ronds et fagonnés

. rectos, redondos vy perfilados

STANDARD

o DEr bu_-.r_.l'r in striscie con afimentazione automatica. (A richiesia &
o per bordi in rofeli con relativo piatto poriaratoli & taghering

pn:-r tru-rdﬂ s las offa posta softo I pi df favoro, per assicurane un rcircol
corntiniro della colla stessa ed evitame fa bruciatura e con siztema of niscaldament
rapido per un immediato ulilizzo. = Applicazione colla sul bordo tramite rull
spamacolla motorizzato. = Poss) 3 o appticare boradl su panmeli squadrat,
.:éigumcetr g pd:'rl if rotondl, = Veloclta d'avanzamento pannefio con motordutton
& 2 vafoch 37 - Hp 0,50)

e fur stnp edges with automatic feed. (On requast a magazine for rof
edges is available with refevant roll holder plate and edge cutter). » Glue tray locate
underneath the worktable, 1o ensire constant give recircufation and prevent thi
burning. Features quick-heating system for immediafe use. = Glue application on
edges by means of driven glie-spreading roffer. = Possibility of fitting edges lo
square, shaped and round panels. « Two-speed gearmotor feed (iw 0,37 - Hp 0,50

w=. Magazin filr Bandstreifen mit automatischer Besafiichung (W auch das Magazin
fiir aufgerolite Bénder mit Rolenteller und Bandschneide: » Klebbehdltar unter dem
Arbeitstisch zum Ruckiaut des Leims olne Verbrennen, und Anwdrmsystem zum
sofortigen Gebrauch = Leimaifiragung mit angetriebener Walza = Méglichkelt zu
Bandanbringung an zugeschniftenen oder geformten Flatten. = Plattenvorschub
durch Getriebemotor mit 2 Geschwindigkeiten (kw 0,37 - Hp 0.50)

% Msgasin pour bords e bandes avec afimentation automatigue (e magasin pou
bords an roulealx-avec plateau porte-rouleaux et découpeuse pour bords es
disponible an option), « Cuve colle places sous (a table de travall, pour assirer une

“circulation continue de la colle et en’éviter la brilure et avec dispositif pour tn
chauffage rapide pour une ulifsation immediete, = Application de fa colle sur fe Borg
-avec un rouleat motorise, = Possibilite de border des panneslx carmes st fagonnes
. * Vitesse disvancement avec motoreducteur a 2 vitessas (kw 0,37 - Ho 0.50)

== Almacén para canlos en liras con allmentecion automatica. (A pedido sstd
d!spanrbia g.raimacdn para cantos an roflgs con. flato. pmm#us ¥ f:m:mr.!n falcles
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) presado-de
i que se ha
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L QUADRO COMAND!
Voltaggio diverso da 380/50Hz

= SWITCHBOARD

Voltage differant from 380S0 Hz
= SCHALTTAFEL

Andere Spannung als 380/50Hz
B\ TABLEAU DE COMMANDE
Voltage différent de 380/504HZ

= TABLERO DE MANDOS
Voltaje diferenie a 380/50Hz

B\ GRUPPO PHON Gruppa per riscaldo del bordo costituito da un Phon avente potenza pan a 1600 watt con deviatore automatice
del flussa d'ara calda

52 GRUPPO PHON Edge heating unit consisting of a dryer with power of 1600 W with automatic hot air flow divarter

= GRUPPO PHON Anwdrmaggregat des Bandes bestehend aus elnemn Fdn van TE00 Walt mit automatischer Ableitung des
Warmluftstroms

Wy GRUPPO PHON Groupe pour le chauffage du bord constitué o'une soufflants d'une puissance de TE00W avec commutaleu
automatique du flux d'alr chavd

= GRUPPQ PHON Grupo para e calentamiento del cante formade por un secador con 1800 Vatics de potencia con desviads
autamatico del fiujo de alre callante




\ GRUPPO AVANZAMENTO MOTORIZZATO SUPERIORE

Facilita la lavorazione di pannelli sagomati e di grosso spessore, inolire aumenta fa produttivita nelle lavorazioni con bordo diritto.
Motovariatore da 1-8 mt con motore da Kw 0,25 - Hp 0,33
== MOTORISED FEED UNIT
Makes it easier to work shaped and extra-thick panels and increases output when working panels with straight edges.
Automatic feed unit with 7-8 metre/min gearmotor with Hp 0,33 - Kw 0,25 motor
w ANGETRIEBENES VORSCHUBAGGREGAT
zur leichteren Bearbeitung groBerer und geformter Platten. Erhdhte Leistung mit geradem Band
Motorregler von 1-8 mifMin. und Motor mit Hp 0,33 - Kw 0,25 kW,
\ GROUPE D'AMENAGE MOTORISE _
Ce groups simplifie fe travail en présence de panineaux profilés et de grosse épaisseur. Il augmente également le rendement en cas de
travaux sur bord droit. Matovariateur de 1 & 2 mimea. Moteur Hp 0,33 - Kw 0,25 ,e-::“xq
— GRUPO DE AVANCE MOTORIZADO 4
Facifidad de trabajar tableros perfilados y de gran espesor, ademas,
aumenta la productividad en fos trabajos con canto recto.
Motorvariador de 1-8 mtimin. motor Hp 0,33 - Kw 0.25

BY PIAND DI LAVORO INCLINABILE (OPTIONAL)

Fer la bardatura o panneli con prafilo inclinato, da 0,7 a 45 gradi, per panneli can profila inclinato
SELTILTING WORKTABLE

For edging panels with sloped profile fram 0.7 to 45°

= NEIGBARER ARBEITSTISCH

Zur Kantenbearbeitung van Platten mit von 0,1 bis 45 Grad geneigiem Profil.
WL TABLE DE TRAVAIL INCLINABLE

Pour border des pannaauy 8 profil incling de 0,1-5 45 degrés

= MESA DE TRABAJO INCLINABLE

Para chapar tableros con perfil inclinado de 0,1 a 45°



refilatrice manuale per pannelli diritti, rotondi, e sago
S R 1 M manuelle besdummaschine flr gerade, runde und geformte platt
refiladora manual para ta

W\ Macchinag per la refilatura of bordi su pannelii diritti, softformati, squadrati e curvi, Attraverso
appositi dispositivi montali sul gruppo operatore & possibile eseguire la refilatura solo sulla supenars,
solo sulla parte inferiare o su entrambe e parfi del pannefilo,

= Trimming machine for srrafgh:. soft-farmed, square and shaped panels. It can triim the upper
face or the battem face only or both panel faces.

= (\faschine zum Besdumen von Rdndern an geraden, geformten, zugeschnittanan
und gebogenen Platten. Anhand spezigiler, am

Arbeitsaggregat angebrachter Vorrichfungen 148t
sich die Basdumung nur am oberen Tell, nur
am urnteren Telt pder an beiden Teilen dar
Platte varmehrmen.

W Machine & déligner les bords sur panneaus
draits, softfarmeés, équards ou cintrés. Des
dispositifs speciaty montes sur le groupe
de travail permettent d'effectuer e
délignage uniquement sur la partie
supeneuUre du panneau, uniguament

Sur a3 partie inféneure oU sur les

o =[TE 4

= Maguina para refilar cantos
gen tableros rectos,
softfarmados, escuadrados y =
curvadoes., Mediante
especifioos dispositivos
montados en el grupo
operador se puede efectuar e
refitade sdlo en la parte
superiorn, sdle en la parte
inferior o bian en ambas partes
deal tabiern,

“HERINRRY

-

OPTIONAL

W\ Voltezggio diverse da 380/50Hz = Dispositive preumatico per {'epertura verficale dei due moton, che facilita Mntroduzione in macchina de pannelll a «
per refilatore con faggia 1.5 - 2 - 3 mim « Ruote df rasporto complate del dispositivo of bloccaggio del movmento,

L Voltage different from 330WE0 Hz » Pneumatic device for vertically opening the two molors, which snsures the easy inlroducilion of curved pansls
cultars for trimming el with 1.5 -2 -3 mm e = Transpont whesls complete with molament lock device

= Andere Spannung als 380/50H2 « Prewmalische Vormchiung sur senkrechten Versetzung der Motoren, um die Einfiibrung van Platten in die Maschine
fir Besdumer mit 1,5 - 2-3 mm Radius * Transporttader mit Faststellvornchiung.

W\ Vollage différent de 380/50Hz = Dispositif pneumatigus pour lNouverture verticals des 2 moteurs afin de faciliter 'introduction des panneaus cintré:
Paira de fraises pour groupe da delignaga B = 1,5 - 2- 3 mm » Aowe da fransport aves dispositil de blocage ou mouvemernt

= Voitale diferente a 380750, » Dispositivo neumatico para la apertura vertical de los dos molores, que faciita la infroduceidn en iz maguing de los tabi
para retestador con rmdio de 1.5 - 2 - 3mm = Rusdas de transporte con dispositive de bloguec del mavimienio




manual rimming unit for straight, round and shaped panels
fileuse manuelle pour panneaux droits, ronds et fagonnés préencollés
rectos, redondos y perfilados

STANDARD

LY f_a-u.fﬂrazfane anche pe.-' ;;;an natll d.lrr'!rj. con g:n‘-n'a o inirc{fuz-

Je!
vf'rnral'r per 'ufilizzo nttrmmﬁ- deild mm.r:h'mr L"I parnnf.fj diri
sagomall - | dispositivi copiatod verticall sono girevol per man rov
fa superficie del pannelo. = Copiators fronfahe con supenicl df conl:
temprate raftificate. » Ragolasiond onzzontall e vericall del mot
superiore, per refilare panneli con bardo fnclirato e reglsirare
posizions i funzione delfa spessare oel pannelo (oon mdicalon dig
meccanicl, = Cuffia d'aspirazione per mantanere i plano i faw
sempre pulit « Coppla di frese con inclinazions 15 Grs
= Also sultable for working stralght panels with panel fa
fence = Operating unit: Consisting of 2 x 0,50 Kw (0.66
oparating motars with support carages siiding on grol

T - guides witfr recirciiating ball bushes. - Freguency drive
'- e ¥ efecironic brake - Two vertical copying devices for best mao

._.f - 1 .mmmmtmﬂmpﬂdm 'mumdm-'mp
are rofating so el suria

¥\ GRUPPO INTESTATORE OPTIONAL
can matore 0,50 Kw (0,66 Hp) ad alta frequeanza,
per asaguira lintastatura su pannalli diritti, Inclinati
o raggiat! con qualsias! tipo of mateniale, S al o
% END-CUTTING UNIT OPTIONAL T
with 050 Kw (0,66 Ho) high-frequency motor, end- !
cutting of straight or sloped panels with any finish
and in any material,
™ AUSGLEICHSSCHNITT-AGGREGAT
OPTIONAL
mit 0, 80-kW-Motor (0,66 PS5} mit hoher Frequenz.
Kann den berschilssigen Teils des angebrachlen

s Bandes ablangen., Zum Ausfilhren des
'Jﬂ Ausgleichsschnitts an garaden, schrigen ader
8 abgerundeter Platten mit jeder Art Endbearbeitung

an jeder Art van Materlal,

b\ GROUPE D'ABOUTEMENT OPTIONAL . Ark
avec moteur 0,50 Kw (0.66 Hp) & haute fréquence | Ry o
er mesure o ahoutir la partie excédante du bord .
apolique., pour effectuer labouternant de parneaux
dreits, inclines ou radiaux sur tout type de maténau.
= GRUPO RETESTADOR OPTIONAL
con matar 0,60 Kw (0,68 Hp) de alta frecuencia,
Para retastar paneles rectos, inclinados o
precunvadas, con cualguier tipo de material

[ re R

-hiuso, » Fresa perintestatore R= 1,5 -2 -3 mm « Coppia ol rasa
naching. = Cutler for end-culting unit R=1.5 -2 -3 mm = Pair of
ftern, » Fraser fir Ablangesinhelt A= 1,5- 2 -3 mm, » Fraserpaar
maching = Fralse pour groupe aboutemeant B= 1,5 - 2-3mm *

oS, * Frasas para refestador A= 1.5 -2 -3 mm = Parde fresas




s P 1 M bordatrice manuale per pannelli diritti per bordi preincollati e n
manuelle maschine zur kantenbearbeitung gerader platten mit vorgeklebts

OPTIONAL

B\ Versione per pezzl sagomall = Voltagglo diverse da
230/50Hz « Gruppo avanzaments pannelio gutomaticn
a 2 velocitd 4/8 mt/Wdin, 0,37 Kw (0,50 Hpl anziche
matonduttare a 1 velogita » Ruote di-trasporto compiete
del dispositive o bloccaggio del movimento

e Shaped panel varsion « Voltage other than 23050
Hz = Autamatic feed unit with 2 speeds 4/8 melra/min
0,37 Kw (0,50 Moy instead of ana-speed gearmalor »
Transpart wheels complate with movement lock device

= Version fir geformia Werkstickes Anders Spannung
ats 230/50Hz » Automatischas Plattanvorschubadgarogal
mit 2 Geschwindigheiten £/48 miMin, 0,37 Kw (50 Hol
anstalt des Geltnebemotors mit 1 Gaschiwindigréil »
Transportrider mit Festatelvarmchiung

B\ Version pour piéces facannés = Valtage différent de
JAO/50Mz = Groupe d'avancemant automatique a 2
vifessas /8 mimn 0,37 Kw (0,50 Ho) & la place du
réductaur a 1 witesse » Roues de transgort aves dispositif
de hiocage du mouvement

= Versidn para piezas perfilacas » Voltaje oiferante de
230/50Hz = Grupo de avance dal tablero automatico de
2 valogidades 48 miMin, 637 Kw 0,50 Ho) en ver de
motorraductor de 1 velocidad  Ruedas de iransporia
con disposifive de bhlogueo del movimiento

préencollés » chapadora manual para




| edgebanding machine for straight panels for pre-glued edges @ m
dern * plagueuse de chants manuelle pour panneaux droits, pour bords

o0s rectos para cantos preencolados

B\ Macchina per Papplicazione di bordi preincollati sia su pannelli diritti che su pannelil squadrati o sagomali con di avanzamentc
automatico del pezzo. E' inaltre dotata of gruppo refifatore con indicatore per la regolaziona dello spessore e cesoie automaliche,

& Machine for fitting pre-glued edges on straight, sguare or shaped panels with automatic piece feed. It also features trimming
it with indicator far adiusting thickness and automatic shears.

" Maschine zur Anbringung von vorgeklebten Banderm an geraden sowie zugeschnittenen oder geformiten Platten mit automatischem
Werkstickvorschub. Ferner ist sie mit dem Besdumaggregat mit Anzeige zur Einstellung der Starke und automatischer Schere
ausgestaltet.

y W\ Machine permettant d'appliquer des bords pré-encollés sur des panneaus draits, équars ou profilés avec amenage autormatigue
de la pigce, Cette machine est egalement équipde d'un groupe de délignage & afficheur pour le réglage de 'épaissaur el d'une
cisaiile automatigue
= Maquina para aplicar cantos preencolados tanto en tableros reclos como en tableros escuadrados o pedilados, con grupo de
avance automdtice de la pieza. Esfa provista de grupo refilador con indicador para [a regulacicn del espesor y cuchillas automaticas.

STANDARD

X Gruppo pE.-r r'fs{rafda.re il ta:-m‘rJ p.re.lhr:ail'&tn anche per bordi in PVC & magazzin

¢ 9 m]‘fmm perf:
la mm-ume."rra:-:ic-ne o p.anna.ff.l u' g.rama r_nmarr.s long e .mtore Hp 0,33 - Kw 0.2

Pre-glued edge heating onit, for PVC edges and magazine for edgeas (n rofl
with ral-holdar pfate and edge cutter. = Dryer for heating edges » Trimming unit wit
of straight cutlers and display for thicknass adjusterment = Possibility of filling edge
fo squara and shaped panels. = Single-speed geanmotor panel feed = Automatic foe
Lt with 7-2 metra/min gearmator fo faciliiate movement of large panels with H
0,33 = Kw 0,25 motor

s Aggragat zur Erhiizung das vorgeklabien Bandes, atch fir Bander aus PVE;
Magazin fir aufgerolite Bander mit Rollentallar und Bandschneider = Fin zun
Anwarmen des Bandes an der kiebenden Seile. » Besdumaggregat mit einem Paa
gerader Fraser und Digitalanzeige fir dis Stdrkenainstellung. = Mdgfichkelt zu
Anbringung van Bindem an zugeschnittenen oder geformien Platten. » Flattenvorschul
durct Getriebemotor mit 1. Geschwindighet =Automatisches, obares Vovschubagaregs
mit Motarreglar von 1-9 milin. z2ur fslchieren Bewegung grafSerer Flatten und Maio
mit Hp 0,33 -~ Kw 0,25

N Growpe polr chauffer le bord preencolis, p compris las bords en PVC et magas
pour bords en roulealx avec plateat pofte-rotiealx et decoupeuse pour bords.
Soufflante pour chauffer le bord = Groupe délignage avec paire de fralses droite:

-at afficheur digitale pour fe réglage de 'dpasseur » Possibilite de border des panines
carmes ou fagonnes . = Avancement.du panneau aves motorsducieur 3 1 wtesse
Machine conforme a la Directive elropéenne, marque CE. = Gr'oupe d'aval

fﬂvﬂrf-?.tﬂur de 13




SP1M

L\ GRUPPO REFILATORE

per pannelli diritti bordatl con
materiale di spesscre max. 1 mm,

W TRIMMING UNIT

for straight panefs with max 1 mm
thick edges

™ BESAUMAGGREGAT

fiir garade Platten, deren Kanten mil
max. 1 mm dickem Materal
bearbeitet wurden

W\ GROUPE DE DELIGNAGE
pour panneaux draits bordeés d'un
matériau d'une épalsseur max, de 1
flinl

= GRUPO REFILADOR

Para tableros rectos chapados con
materfal de 1 mm de espesor
migximo.

by CESOIE AUTOMATICHE

FPer l'intestatura anteriore e posterions
del pannello

&= AUTOMATIC SHEARS

For front and rear end-cutting of
panels

= AUTOMATISCHE SCHERE

zur Durchfohrung des
Ausgleichsschnitts vorne und hinten
an der Flatte.

B\ CISAILLE AUTOMATIQUE
Pour "'aboutemsent avant et arngre
= CUCHILLAS AUTOMATICAS
Fara el retestado anterior y postanor
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Palnun mot avantamento ndo di fraing Feed roller mitor power Lelimg Wrshubealknmotor Byssarcs molesr rovksau 4 zmenzgs Potengea monoe avanes rodd de amasss Hp 0,50 / Kw 0,37
Veboitd 2yarzamesio piannsio Perrel e speed Gtsehwindghds Pttt Witesse o' svencement ds panva) ekt e avanga: di o8 fablercs 5 mimin
Regmﬁmaﬁela!eﬂ'pemm -ﬁ?'{bermn:ld;mt-'enl Tempergieinaisiung :'u:geui teTpemtie Regguabarion oi b fompenlod 20 850 C
Palenea ‘L‘lHHll}IT" Qv power -.eslu‘-gﬁus:ixsﬁ':se- 'F‘.:sgm sofflanly Potenca dela:plm 3.3 Kw
“pessore borco Eddge Ihiciviess Sadstxie Epuaisaas u bovd Espes del canle 0,4~ 1 mm.
Spessone pannchs Plane thickregs Flatenstasks Egnisseur du pannsau Expesor e 18t 12 - 60 mm.
Azrza borda Eriys hexgn Handhdho Hawigur cu bord Altura ¢ s cantos 15 - 83 mm.
Pritenca hotale indlalats Tital mstadod power Insiafiers Gesamtestirg Puissznce botale irstalie Peterican dilef waptadinds 4,1 Kw
Pressione ana AT pressire Lufiinach Pressinn ak Fresia e aie & Mpa
Bimentations eoling Mono3ss Porvzr supoiy angie-ghace Stmmnerscqung enphing Arrenliton dectnnue Monoohase: Alimentacion elctnca Moncfisrs 230V
| 1.9 =R L | )\ -4 SRIM
Spesson pavol pot lresesagaale  Pansl thickmess forspobeg outters Plattanstiens tr Halveisfner Epastuw parnuu pow frases radaies Espesoe d= los tabiers para besas adaam 16-60 mn,
Spessom parnell perpigrare Fangd thciness for charfaniag Platlereitivie dum Abeciriom Epaissur paninaali pour chantreinecs Expesne ds bos Lalangs para heels 1260 mm,
Saesoa'e nu-'m|Mm| Enqe TS s Rarcisiriog fman| Ep.-_lssfw meﬁbgrgsﬂl Fw&mmlwﬁnml 3 mm.
Larezza i pancet Wi pared st Pantler Hrcesthrecs Lavgeur moimum ds pannen Bpclhura niivima e i Ssblencs 50 mm:
':LT;C;':I_I-‘.:»M"F“HFIL‘?E" W panetiength: F’-‘!HE"-I‘irﬂEﬂd‘qﬁ Lotk AT oS panten Longitud rinima d= los favers 200 m rnm_
Aaggio miemg mnimo Inslekes powes Intgrme Makeradio R infterme mnimum Fzcia miema miname 35 mm.
Perersa ratallzes Dperating presaurs Instaliotts Leiching Przsgance Fsialke Potenan mataicn 10 Kw
Preszione £ S4ecizio Tmimar dapetia culied il Bisnebachuch Prassion o'eeemice Preastin o rabap G bar
Diameny bocta aspramng mfiilon Duechmesser Abzucsitrung Besaurer [ bouche d'asanation Refisuss Diimtne che b boea o aspracidn refiador B0 mim.
Ingambri i massima - Overall dimensions - Aulenmale - Encombrements hors tout - Dimensiones maximas
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SICAR S.p.A.

Via Lama, 30
41012 Carpi (Modena) - Italy

CEMTRALINO
Tel. 059.633111

VENDITE ITALIA
Fax 059.642639

VEMDITE ESTERO
Fax 059.690520

www.sicar.it
e-mail: sicarspa.info@sicar.it

STABILIMEMTI:
Carpi MO
Villa Bartolomea VR

Fax 39/059/643318




